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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und System zur Recyclisierung von ausgemusterten Abfallprodukten 

(57) Ein RecyclisiGrungssystem fiir ausgemusterte indu- 
strielte Produkte erhalt fur die Behandlung der Produkte 
erforderliche Daten, wie Ausmusterer, Entgegennahme- 
daten, fur die Entsorgung verantwortliche Personen, Ent- 
sorgungsdaten usw., fiir eine Auswaht einer geeigneten 
Entsorgung fur jedes der ausgemusterten Industriepro- 
dukte. wobei das Besorgen der Gegenstandsdaten zu ei- 
nem nnoglichen Maximum automatisiert ist, um die Ent- 
sorgungsgeschwindigkeit zu verbessern. An jedem der 
ausgemusterten Industrieprodukte ist eine elektronische 
Marke (Hochfrequenz-ldentifiziermarke) befestigt, damit 
fiir die Behandlung erforderliche Daten durch Lese-/Ein- 
speichereinrichtungen eingespeichert und ausgeiesen 
werden konnen. Fur den Zeitpunkt und an der Stelle, wo 
oin ausgemustertes Industrieprodukt entgegengenom- 
men wird, werden fur die Behandlung des Gegenstands 
erforderliche Grunddaten in der elektronischen Marke 
eingespeichert. Der sachgerechte Behandlungsweg fiir 
jeden der Gegenstande wird durch Lesen der Daten aus 
der elektronischen Marke festgelegt, wahrend zusatzliche 
Daten in der Marke eingespeichert werden, wenn es erfor- 
derlich ist. Es werden Eigenschaften von Kunststoff ge- 
messen und die Ergebnisse in die elektronische Marke 
eingespeichert. Es erfolgt eine Klassifizierung der Bautei- 
le, die sich aus der Zerlegung ergeben, indenn eine elek- 
tronische Marke an jeder Palette befestigt wird, die Daten 
aus der elektronischen Marke gelesen und ein Code fiir 
eine Sortierbestimmung fiir die Teile, die von ... 
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Beschreibung 
Hintergrund der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich insgesamt auf ein 5 
Recyclisierungssysteni von ausgemusterten Industriepro 
dukten. Insbesondere betrifft die Erfindung ein System zum 
Steuem oder Vomehnien von Uberfuhrungen von ausgemu- 
sterten Industrieprodukien, von Arbeiten fur ihr Zerlegen 
und ihr sachgerechtes Verarbeiten oder Behandein sowie 10 
zum Sortieren der Teilkomponenten, die sich bei dem 2^rle- 
gcn ergeben. Zur Vereinfachung der Beschreibung wird auf 
das Industrieprodukt auch als der gefertigte Gegenstand 
oder einfach als der Gegenstand Bezug genommen. 

Beim Recyclisieren von ausgemusterten Industrieproduk- 15 
icn hat man bisher hauptsachlich Gewicht auf Behandlun- 
gcnA^erarbeitungen, wie Schreddem oder Brechen und Aus- 
sorticrcn von Mctalltcilcn zumZwcckc der Riickgcwinnung 
von Mciallen, wie Eisen, Kupfer, Aluminium und derglei- 
chcn gelegt. Neuerdings werden jedoch die Steigerung des 20 
Ruckluhrverhaltnisses und das sachgerechte Entsorgen von 
schadlichen Materi alien und Substanzen als wesentliche 
Problenic angesehen, die vom Gesichtspunkt des- globalen 
Uniwclischutzes (Planelismus) zu losen sind. Unter diesen 
Uiiisiandcn gewinnen in den Fabriken zur Entsorgung von 25 
ausrangicrtcn Gegenstanden und Abfallen Vorgiinge des 
/-cricgens zusatzlich zu den zum Schreddem oder Brechen 
gchorcndcn Vorgangen mehr und mehr Bedeutung, Bei der 
linisorgung von ausgemusterten Industrieprodukien, bei der 
bcispielsweise Wert auf das 2^rlegen und Recyclisieren von 30 
Maicrialicn gelegt v^^ird, kann das Recyclisieren von Kunst- 
si of fen dadurch begunstigt werden, daB schadliche Materia- 
licii/Subsianzen zwangsweise entfernt und die sich bei der 
/cricgung crgcbenden Telle genau und richtig sortiert wer- 
den. Die ausgemusterten Industrieprodukte, die der Entsor- 3S 
gungsvcrarbeilung zugefuhrt werden, betreffen jedoch eine 
groBe Vielfali von Gegenstanden, Bauteilen und Materia- 
licn, Dcshalb erfordert die Entsorgung der gefertigten Ge- 
gcnsiiinde ein sachgerechtes Sortieren der Gegenstande 
scibsi und der Besiandteile sowie der eigentlichen sachge- 40 
rcchten Bchandlungen der einzelnen Gegenstande. Zur Zeit 
gibl es vielc Falle, in denen die Kosten fur die Entsorgung 
eines ausgemusterten Gegenstandes (Industrieprodukt) dem 
Ausmusiercr be last el werden sollen (d, h. der Person, die 
den Gegenstand fiir die Entsorgung als ausrangiert anlie- 45 
fort). Man niochie deshalb, daB die Infonnationen, welche 
Datum und On betreffen, an denen der ausgemusterte Ge- 
genstand entsorgt wurde, an den Ausmusierer weitergege- 
ben werden. 

Als ein lypisches Recyclisierungssystem fiar ausgemu- 50 
stertc Industrieprodukte kann bcispielsweise das Recyclisie- 
rungssystem fiir cinen aussortierten Gegenstand erwahnt 
werden, das in JP-A-7-3 34583 offenbart ist. In diesem Sy- 
stem werden fiir den Gegenstand eine ID-(Identifizierungs- 
)Leseeinheit und eine Informations-ZDatenspeichereinheit 55 
vcrwendet. In der Infonnations-ZDaienspeichereinheit fur 
den Gegenstand ist eine Gegenstandsdatenbank (-dalen- 
banke) gespeichert. Durch Lesen der ID-Information fiir den 
bctreffendcn Gegenst and niit Hilfe einer ID-Eingabeeinheit 
fiir den Gegenstand kann somit eine Bearbeitung/Behand- 60 
lung des ausgemusterten Indusirieprodukts dadurch effizient 
durchgefuhrt werden, daB die Gegenstandsdatenbank ver- 
wendet wird. Insbesondere wird die an dem betreflenden 
hcrgcstellien Gegenstand lesigelegle Information gelesen, 
und cs wird allcrnativ cine cntsprcchcndc Infonnation iibcr 65 
ein Keyboard oder dergleichen eingcgeben, wenn die Inlbr- 
m at ion nicht direkt von dem Gegenstand abgclesen werden 
kann, worauf die Bearbeitung auf der Basis der Eingabein- 



formation durch Bezugnahme auf die Gegenstandsdaten- 
bank ausgefiihrt wird. In der Praxis tragi jedoch der ausge- 
musterte behandelte Gegenstand tatsachlich kaum nutzliche 
Informationen. AuRerdem ergeben sich beim T^sen der In- 
formation auch mit den heutigen Techniken groBe Schwie- 
rigkeiten. Zudem ist die Herstellung oder Strukturierung der 
Gegenstandsdatenbank sehr schwierig, da die Gegenstande 
einer gleichen Klasse von unterschiedhchen Fertigern (Her- 
stellem) hergestellt werden, nacheinander neue Produkte fiir 
den Verkauf entwickelt werden und die hergesteUten Gegen- 
stande beziiglich der Arten oder Sorten iiberreichlich vor- 
handen sind. 

Bei dem Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Indu- 
strieprodukte ergeben sich, wie oben erwahnt, viele Falle, in 
denen die Kosten fiir die Entsorgung des ausgemusterten 
Gegen stands von der Person getragen werden sollen, die den 
Gegenstand zugebracht hat, d, h. von dem Ausmusierer. Es 
ist dcshalb crfordcrlich, die Ubcrfiihrungswcgc zu crstcllcn 
oder zu konU-ollieren, langs der der ausgemusterte Gegen- 
stand behandelt wird, durch Aufzeichnen bcispielsweise des 
Namens des Herstellers oder Anfertigers dieses Gegen- 
stands, seines Modells oder Typs, des Entgegennahmeda- 
tums, des Namens der fiir die Entsorgung verantwortlichen 
Person und des Entsorgungsdatums. AuBerdem muB bei der 
Entsorgung des Gegenslands entschieden werden, ob der fiir 
das Schreddern in Frage kommende oder der fiir das Zer- 
kleinern zustandige Weg gewahlt werden soil, Bei der 
hauptsachhch auf die Zerlegung gerichteten Bearbeitung 
muB das Sortieren der Bauteile richtig erfolgen, uni abhan- 
gig von den Zustanden der ausgemusterten Industriepro- 
dukte die Wiederverwendung der Bauteile, das Entfemen 
von schadlichen Materialien/Substanzen, das Recyclisieren 
oder Wiederverwenden von MaterialienZ-Substanzen usw. 
zu verwirkhchen. In Verbindung mit dem Aussortieren von 
zerlegten Teilen (d. h. Teilen, die sich aus der Zerlegung er- 
geben), mochte man eine Verbesserung der Genauigkeit und 
Richtigkeit der Sortierung sowie eine Steigerung der Be- 
handlungsgeschwindigkeit haben, um die Kosten der Ent- 
sorgung zu verringern, walirend die Reinheit der Materi alien 
und die Substanz, die man als wertvolle Stoffe erhalten 
mochte, gewahrleistet wird. Insbesondere werden iiblicher- 
weise bei den ausgemusterten Industrieprodukten kastenar- 
tige Kunststoffgehause oder Behaltnisse verwendet. Um 
also zu ermoglichen, daB Kunststoffe als Rohstoff wieder- 
verwendet werden, ist es unerlaBHch, das Sortieren derart 
durchzufiihren, daB Kunststoffmaterialien hoher Qualitat 
auf Sortenbasis erhalten werden konnen. Um eine solche 
Bearbeitung in der Praxis zu verwirklichen, miissen die fiir 
deren Verarbeitung erforderlichen Daten genau und richtig 
fiir jeden der hergesteUten Gegenstande verfiigbar gemacht 
werden. Um die Bearbeitungs- oder Behandlungsrate zu er- 
hohen, sollte der Transfer sowie die Verarbeitung der rele- 
vanten Infonnationen bis zu einem moglichen inaxinialen 
AusniaB autonialisiert werden. 

Zusammenfassung der Erfindung 

Im Hinblick auf den vorstehend beschriebenen Stand der 
Technik ist es ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Re- 
cyclisierungssystem fur ausgemusterte Industrieprodukte 
bereitzustellen, welches die Verarbeitungen und Bchandlun- 
gen an ausgemusterten Industrieprodukien oder Gegenstan- 
den erleichtem kann, wahrend es moglich ist, das Angewie- 
sensein auf die Datenbank zu verringern. 

Ein wcitcrcs Zicl der vorliegenden Erfindung bestcht 
darin, ein Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Indu- 
strieprodukte bereit zusteilen, welches die Arbeiten beim 
Aussortieren von Teilen und/oder Materialien, die sich aus 
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der Zerlegung ergeben, vereinfachen kann. 

Im Hinblick darauf und weiterer Ziele, die mit der weite- 
ren Beschreibung ersichdicher werden, wird gemaS einem 
Aspekr der vorliegenden Rrfindung ein Recyclisierungssy- 
stem fiir ausgemuslerte Industrieprodukie bereitgestellt, 5 
welches ein UberfuhrungsprozeB von ausgemusterten Indu- 
strieprodukten, die von einzelnen Ausmusterern (sozusagen 
Ausmusterquellen) einem Entsorgungszentruin zugebracht 
werden, und einen ProzeB zur Verarbeitung der ausgemu- 
sterten Industrieprodukte in dem Entsorgungszentrum auf- lO 
weist, wobei die fur die Bearbeitung jedes der ausgemuster- 
ten Industrieprodukte erforderlichen Infonnationen im Ver- 
lauf der Uberfuhrung der ausgemusterten Industrieprodukte 
von den einzelnen Ausmusterern zum Entsorgungszentrum 
in eine elektronische Marke eingespeichert werden, und wo- 15 
bei die elekuronischen Marken zu dem Entsorgungszentrum 
zusammen mit den jeweils ausgemusterten Industrieproduk- 
tcn gcschickt werden. 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird ein 
Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte IndusUneprodukte 20 
bereitgestellt, welches ein Riickgewinnungs- oder Sammel- 
zentrum zum Samineln der von Einzelpersonen, wie Aus- 
musterern, zugebrachten ausgemusterten Industrieproduk- 
ten und ein Entsorgungszentrum zum Entsorgen der ausge- 
musterten Indusuieprodukle, die hauptsachlich aus dein 25 
RiickgewinnungszenLrum erhalten werden, aufweist, wobei 
eleku-onische Marken (HF-ED-Marken), in die Daten einge- 
speichert und aus denen Daten ausgelesen werden konnen. 
an dem ausgemusterten Industrieprodukt oder an seinem 
Hauptbauteil oder an einem Behalter, in welchem das ausge- 30 
musterte Industrieprodukt aufgenommen ist, entweder im 
Wiedergewinnungszentruin oder im Entsorgungszentrum 
befestigt werden, und wobei die fiir die Bearbeitung erfor- 
derlichen Daten durch Lese-/Einspeicher\'orrichtungen in 
die elektronische Marke eingespeichert oder aus ihr gelesen 3.S 
werden. ^ 

Zum Erreichen des zweiten vorstehend erwahnten Ziels 
wird gemaC einem weiteren Aspekt der Erfindung ein Recy- 
clisierungssystem fur ausgemusterte Industrieprodukte be- 
reitgesiellt, welches eine Vielzahl von Paletten, jeweils an 40 
den Paletten befesligte elekuonische Marken, Fordei-er zum 
Transportieren dieser Paletten, eine Vielzahl von Abfiihrka- 
nalen zur Aufnahme der ihnen von den Forderern zuge- 
brachten Paletten, eine Einspcichereinheit zum Einspei- 
chem von Infonnationen in die elektronische Marke bezug- 45 
lich eines Bestinunungsabfiihrkanals der Palette, an der die 
elektronische Marke befestigt ist, und eine Einheit zum Le- 
scn der Inforiiiaiionen bezughch des Bestiinmungsabfuhr- 
kanals der von der Fordereinrichtung transporticrten Palette 
aus der an der Palette befestigt en elektronischen Marke auf- 50 
weist, um dadurch die Palette selektiv zii dem Bestim- 
mungsabfuhrkanal zu schicken, der durch die Beslini- 
mungsinformationcn bezeichnet ist. 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird ein 
Recyclisierungssystem fur ausgemusterte Industrieprodukte 55 
bereiigestelU, welches eine Vielzahl von Paletten, paleticn- 
orientierte elekt ronische Marken, die jeweils an den Paletten 
festzulegen sind, eine crste Lesc-/Einspeichereinheit zum 
Einspeichem von Daien in die palettenorientierten elektro- 
nischen Marken, Abfuhrkanale, an denen die Paletten je- 60 
wcils enlladen werden, und zweite jeweils an den Abfuhrka- 
nalen angeordnetc Lcse-/Einspeichereinheilen zum Lesen 
der Daten aufweist, die jeweils in den palettenorientierten 
elektronischen Marken aufgezeichnet sind, wobei jeweils in 
die palcllcnoricnlicrtcn elektronischen Marken Bcstiin- 65 
niungscodes eingespeichert werden, welche die Bestini- 
mungsabtlihrkanale angeben. Jede der Paletten wird zu den 
Abfuhrkanalcn iransportiert, wo die in der paleucnoricntier- 



688 A 1 

4 

ten elektronischen Marke aufgezeichneten Daten durch die 
zweite Lese-/Einspeichereinheit gelesen werden. Wenn ein 
aus der palettenorientierten elektronischen Marke ausgele- 
sen er Code mit. einem Code des Abfiihrkanals uberein- 
stimmt, werden Teile/Materialien auf der Palette in den Ab- 
gabekanal abgegeben, fur den die Ubereinstimmung zwi- 
schen den Codes festgestellt worden ist. 

Die obigen sowie andere Ziele, Merkmale und zugehori- 
gen Vorieile der vorliegenden Erfindung lassen sich leichter 
durch Lesen der nachstehenden Beschreibung der bevorzug- 
ten, nur beispielsweise angegebenen Ausfiihrungsformen in 
Verbindung mit den beiliegenden Zeichnungen verstehen. 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen 

Im Verlauf der folgenden Beschreibung wird auf die 
Zeichnungen Bezug genommen, in denen 

Fig, 1 cine schcmatischc Darstcllung zur Vcranschauli- 
chung von Uberfuhrungen oder Stromen von ausgemuster- 
ten Industrieprodukten und elektronischen Marken in einem 
Recyclisierungssystem fur ausgemusterte Industrieprodukte 
gemaB einer Ausfiilirungsform der vorliegenden Erfindung 
ist. 

Fig. 2 eine bildliche Darstellung zur Veranschaulichung 
der Entgegennahmeanordnungen fiir einen ausgemusterten 
Gegen stand im Geschaft eines Handlers oder dergleichen 
ist, 

Fig. 3 ein Schema zur Veranschaulichung der Daten ist, 
die in eine elektronische Marke im Geschaft eines Handlers 
in dem erfindungsgemaBen System eingespeichert werden. 

Fig, 4 eine Ansicht zur Darstellung von Entgegennahme- 
anordnungen fiir einen ausgemusterten Gegenstand in einem 
Wiedergewinnungszentrum oder dergleichen ist. 

Fig, 5 ein Ablaufdiagramm zur Veranschaulichung eines 
Sorlierprozesses von ausgemusterten Industrieprodukten ist. 

Fig. 6 eine Darstellung zur Veranschaulichung der Zu- 
weisung von ausgemusterten Gegenstanden zu einem Zer- 
kleinerungsweg oder einem Schredder-ZSortierweg ist. 

Fig. 7 eine Darstellung zur Veranschaulichung von Daten 
ist, die in eine elektronische Marke in einem Wiedergewin- 
nungszenuum in dem erfindungsgemaBen System einge- 
speichert. werden. 

Fig. 8 eine Ansicht zur Darstellung von Bearbeitungsfliis- 
sen fiir ausgemusterte Gegenstande sowie fiir ihre Uberfiih- 
rungen beim Enlsorgungszentmm im erfindungsgemaBen 
System ist. 

Fig. 9 eine Darstellung zur Veranschaulichung von Daten 
ist, die in eine elektronische Marke in dem Entsorgungszen- 
U-uni eingespeichert werden. 

Fig. 10 eine Darstellung zur Veranschaulichung der Zu- 
weisung von Palettenentladungs-Beslimmungscodes ist. 

Fig. 11 ein Zeitdiagramm zur Darstellung der auf einer 
Palette ausgefiihrten Operationen ist, die in der Nahe eines 
2^rlegungsarbeilstisches angcordnet ist, 

Fig. 12 eine Darstellung zur Veranschaulichung der Aus- 
sortiemng von Teilcn ist, die sich bei der Zerlegung von aus- 
gemusterten Gegenstanden in einem System gejnaB einer 
weiteren Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung erge- 
ben, 

Fig. 13 eine Darstellung zur Veranschaulichung der Zu- 
weisung von Palettenentladc-Bcsiinimungscodes ist, und 

Fig. 14 eine Bilddarstellung zur Veranschaulichung eines 
Inspektionsprozesses fiir fiir die Wicdervcrwendung be- 
stimmier Telle in einem System gcniiiB der Erfindung ist. 

Ins Einzclnc gehende Beschreibung der Erfindung 

Es wird nun die vorliegende Erfindung im einzelnen in 



DE 199 44 

5 

Verbindung da mil beschriebe n, was z. Zt. als ihre be vorzug- 
ten Oder typischen Ausfuhrungsfoi-men unter Bezugnahme 
auf die Zeichnungen angesehen wird. In der folgenden Be- 
schreihung he7eichnen gleiche Bezugszeichen gleiche oder 
enlsprechende Teile in alien Darstellungen. 5 

Zunachst ist zu erwahnen, daB zur Durchfuhrung der vor- 
liegenden Erfindung elektronische Marken, eine Hochfre- 
quenz-Identilizierungsnnarke oder eine HF-ID-Marke an 
den ausgemusierten Industrieprodukien oder Gegenstanden 
zu ihrer Bearbeitung oder Behandlung befestigt werden. lO 
Deshalb wird zunachst kurz die elektronische Marke be- 
schrieben, ehe bevorzugte oder beispielweise Ausgestallun- 
gen der Erfindung im einzelnen erlauterl werden, Elektroni- 
sche Marken werden in Kombi nation oder im Zusanxmen- 
wirken mit einer Lese-/Einspeic herein heit verwendet. Mil 15 
Hilfe der Lese-/Einspeichereinheit werden Infomiationen in 
die elektronische Marke eingespeichert. Insbesondere dann, 
wcnn cine FunkwcUc mit cincr spczicllcn Frcqucnz an die 
elektronische Marke aus der Lese-/Einspeichereinheit ge- 
sendet wird, empfangt die elektronische Marke die Funk- 20 
welle und ladt intern elektrische Energie, urn dadurch eine 
elektronische Schaltung zu aktivieren, die in der Marke ein- 
geschlossen ist, wodurch die Funkwelle so inoduliert wu-d, 
daB Dalen erzeugt werden, die in einem Gedachtnis gespei- 
chert werden, das einen Teil der elektronischen Schallung 25 
bildet. Wenn andererseits die in die elektronische Marke 
eingespeicherten Daien daraus ausgelesen werden sollen, 
sendet die Lese-/Einspeichereinheit die Funkwelle einer 
spezifischen Frequenz zur elekuronischen Marke, die darauf 
durch sponianes Laden von elektrischer Energie antwortei 30 
und dadurch die in der Marke entlialtene elektronische 
Schaltung aktiviert, wodurch eine mit den in der elektroni- 
schen Schaltung gespeicherten Daten modulierte Funkwelle 
von ihr gesendei wird. Nach Empfang der Funkwelle von 
der elektronischen Marke erhalt die Lese-/Einspeicherein- 35 
heit die Daten durch Demodulieren der Funkwelle, Die vor- 
siehend erwahnte Daten lese-/Dateneinspeicheroperation er- 
folgt autoniatisch und aufeinanderfolgend zu einem Zeit- 
punkt, wenn die elektronische Marke in einen Kommunika- 
tionsabdeckbereich der Lese-/Einspeichereinheit eintriit. 40 
Die Kommunikationsdistanz zwischen der elektronischen 
Marke und der Lese-/Einspeichereinheit- Welle andert sich 
abhangig von der GroBe der elektronischen Marke (GroBe 
einer in die elektronische Marke eingeschlossenen An- 
tenne). Im Fall der eleku-onischen Marke mit einer GroBe, 45 
die mit einer IC-Karte vergleichbar ist, liegt die Distanz zwi- 
schen der elektronischen Marke und der Funkwelle, bei wel- 
cher eine dralitlose Kommunikation ausgefuhri werden 
kann, iiblicherweise in einem Bereich von 1 bis 2 m, wah- 
rend fur eine elektronische Marke mit einer GroBe, die anna- 50 
hemd gleich der GroBe eines Halbleiterchips ist, die Kom- 
munikationsdistanz in der GroBenordnung von 10 cm liegt. 
In dieser Hinsicht kann die GroBe der elektronischen Marke 
dadurch gewahlt werden, daB die Anordnungen der jeweili- 
gen Einrichtungen sowie die Umgebungsbedingungen in 55 
dem Arbeitsfeld in Betracht gezogen werden. Wenn also die 
elektronische Marke in den Konmiunikationsabdeckbercich 
eintritt, kann die Datenlcse-ZDateneinspeicheroperation frei 
ausgefuhrt werden. 

Es wird nun eine beispielweise Ausgestaltung der vorHe- 60 
genden Erfindung im einzelnen beschrieben. Fig. 1 zeigt 
Flusse oder Uberfiihrungen von ausgemusierten Industrie- 
produkten und Russe von elektronischen Marken in einem 
Recycli si erungs system liir ausgemusterte Industrieprodukie 
gcmaB cincr Ausgestaltung der Erfindung. Ublichcrwcisc 65 
wird ein ausgemustertes Induslrierprodukt (beispielsweise 
ein auszumusicmdcr hergestellter Gegensiand) von einem 
Ausmusterer (Ausmusterquelle) 10 fiir eine Beforderung zu 
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einem Ruckgewinnungszentrum 12 uber einen Handler 11 
abgegeben, worauf er zu einem Entsorgungszentrum 13 ge- 
schickt wird. Auf dem oben genannten Weg kann das ausge- 
musterte Tndustrieprodukt direkt zu dem HntsorgungS7en- 
trum 13 geschickt werden. Beispielsweise konnen einige 
ausgemusterte Industrieprodukie von dem Ausmusterer 10 
zum Entsorgungszentrum 12 geschickt werden, wahrend ei- 
nige ausgemusterte Industrieprodukie von dem Handier 11 
direkt zum Entsorgungszenuaim 13 geschickt werden kon- 
nen. In dem Fall, in welchem der ausgemusterte Gegenstand 
von dem Ausmusterer 10 direkt zu dem Entsorgungszen- 
trum 13 geschickt wird oder wenn das elektronische Mar- 
kensyslem weder bei dem Handler 11 noch an dem Ruckge- 
winnungszentrum 12 installiert ist, wird eine elektronische 
Marke an dem ausgemusierten Industrieprodukt an dem 
Entgegennahmeabschnitt des EntsorgungszenU-ums 13 an- 
gebracht, worauf die fiir die Bearbeitung/Behandlung des 
ausgemusierten Industricprodukls crfordcrlichcn Daten in 
die elektronische Marke mil Hilfe einer Lese-/Einspeicher- 
einheit eingespeichert werden, was im einzelnen spater be- 
sclirieben wird. 

Die ausgemusierten Industrieprodukie konnen der Bear- 
beitung/Behandlung unmittelbar oder nachdem sie voriiber- 
gehend in einem Lager des Entsorgungszentrums 13 gespei- 
chert wurden. unlerworfen werden. Zur gleichen Zeit wird 
die elektronische Marke von dem zum Gegenstands- Entge- 
gennahmeabschnitt des Entsorgungszentrums 13 zuriickzu- 
ftihrenden ausgemusierten Gegenstands abgelost. In dem 
FaU, in welchem der ausgemusterte Gegenstand von dem 
Handler 11 geliefert wird, kann die elektronische Marke an 
dem ausgemusierten Gegensiand an dem Handlergeschaft 
befestigt werden, worauf die fur die Bearbeitung/Behand- 
lung erforderlichen Daten in die elektronische Marke durch 
die Lese-/Einspeichereinheil eingespeichert werden. 

Die an dem zum Entsorgungszentrum 13 geschickten, 
ausgemusierten Indusuieprodukt befestigte elektronische 
Marke wird nach seiner Behandlung fur die Ruckfuhrung 
zum Handler 11 abgelost. Wenn andererseits das ausgemu- 
sterte Industrieprodukt von dem Ruckgewinnungszenuxim 
12 zum Entsorgungszentrum 13 geschickt werden soil, wird 
die elektronische Marke an dem ausgemusierten Indusuie- 
produkt an dem Ruckgewinnungszentrum 12 befestigt. 
Nach der Bearbeitung/Behandlung an dem Entsorgungszen- 
trum 13 wird die elektronische Marke zu dem Ruckgewin- 
nungszentrum 12 zuruckgefuhrt, von wo aus sie zuruck zum 
Handler 11 geschickt wird. Es kann sich der Fall eigeben, in 
welchem das ausgemusterte Industrieprodukt von dem 
Ruckgewinnungszentrum 12 zu einem weiieren Entsor- 
gungszentrum 14 geschickt wird. In diesem Fall wird die 
elektronische Marke zum Ruckgewinnungszentrum 12 zu- 
riickgefiihrt. In vielen praktischen Fallen wird ein Entsor- 
gungszentrum mit ausgemusierten Industrieprodukien von 
einer Anzahl von Ruckgewinnungszentren aus versorgl. In 
diesen Fallen werden eleku*onische Marken an den Ruckge- 
winnungszentren befestigt und zu den Ruckgewinnungszen- 
tren nach dem Ablosen in dem Entsorgungszentrum zuriick- 
geschickt. 

Auf diese Weise werden die elektronischen Marken wie- 
derholt innerhalb einer Schleife verwendet. die sich aus dem 
Handler 11, dem Ruckgewinnungszentrum 12 und dem Ent- 
sorgungszentrum 13 oder 14 zusammensetzt. Denientspre- 
chend kann die erforderliche Anzahl der elektronischen 
Marken verghchen milder der ausgemusterten Industriepro- 
dukie extrem klein gehalten werden. 

Die Ansicht von Fig. 2 dicnt zur Vcranschaulichung cincr 
beispielsweisen Entgegennahme des ausgemusierten Indu- 
su-ieprodukts hauplsachlich in dem Handlergeschaft 11. Zu- 
niichst werden die Daten in die elektronische Marke 1 eingc- 
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speichert. Sowohl die durch ein Keyboard oder mil einer 
Maus der Eingabeeinheit2 eingegebenen Daten als auch die 
vorher in der Eingabeeinheil 2 gespeicherten Daten werden 
zu einer T^se-ZRinspeichereinheil. 3 fur ein Senden zu einer 
elektronischen Marke 1 uber eine Antenne 4 geschicki. Zu- s 
satzlich werden die unter Verwendung des Keyboards oder 
der Maus eingegebenen Daten in der Eingabeeinheit 2 ge- 
speichert und gleichzeitig zu einem Drucker 5 geschickt, 
wodurch ein mit den Daien bedruckter Bogen zu dem Aus- 
musterer als Bestatigung zugestelll wird. Elektronische lO 
Marken la und lb, in die jeweils die Daten eingespeichert 
worden sind, werden an den ausgeniusterten Indusuiepro- 
dukten 6a bzw. 6b befestigt. In diesem Fall wird lediglich 
beispielsweise angenommen, daB das ausgeniusterte Indu- 
strieprodukl ein Person alcomputer ist, wobei das Bezugszei- 15 
Chen 6a eirien Hauplkorper des Person alcomputers und 6b 
eine Bildschirmeinheit bezeichnet. 

Als in die elektronische Markc 1 cinzuspcichcmdc Daten 
sind beispielsweise der Name des Ausmusterers, die 
Adresse des Ausinusierers, die Telefonnummer des Ausmu- 20 
sierers, der Name des Herstellers des ausgemuslerten Ge- 
genstands, der Name des Gegenstands, das Produktmodell, 
das Herstellungsdatum (Jahr und Monat), das Gewicht, der 
Name des entgegennehmenden Handlers, das Entgegennah- 
iiiedatuiii und die Enlsorgungskosten zu nennen, wie es in 25 
Fig. 3 dargestellt ist. Von den oben erwahnten Daten werden 
der Name des Handlers, der den Gegenstand entgegenge- 
nommen hat, und das Entgegennahmedatum automatisch in 
die elektronische Marke von der Eingabeeinheil 2 einge- 
speichert, wahrend die ubrigen Daten durch Verwendung 30 
des Keyboards und/oder der Maus eingegeben werden. In 
Fig. 3 stellen die Symbole O O O das Feld der elektroni- 
schen Marke d£ir, in welches die Daten eingespeichert wor- 
den sind, wahrend die Symbole die Felder darstellen, 
in die noch keine Daten eingespeichert worden sind. 35 

Die in dem Handlergeschaft entgegengenominenen aus- 
gemuslerten IndusLrieprodukte werden voriibergehend gela- 
gert, bis die enigegengenommenen ausgemuslerten Gegen- 
stande sich zu einer vorgegebenen Menge aufsummieren, 
und dann zu dem Ruckgewinnungszentrum geschickt. Zu 40 
diesem Zeitpunkl wird dafiir gesorgl, daB die ausgemusler- 
ten Indus! rieprodukle an der Lese-/Einspeichereinheil 3 vor- 
bei- oder durch sie hindurchlaufen. Nach einer Bestatigung, 
daB die an dem ausgemuslerten Industrieprodukt befcstigte 
elektronische Marke sich innerhalb des Konmiunikaiionsab- 45 
deckbereichs der Lese-/Einspeichereinheit 3 befindel, wer- 
den das Datum der Absendung von dem Handler und der 
Name des Ruckgewinnungszenirums, die Bestimmung, zu 
der das ausgemuslene Industrieprodukt zu schicken isU in 
die eleklronische Marke eingespeichert und gleichzeitig in SO 
der Eingabeeinheit abgespeichert. Urn Fehler beim Einspei- 
chem der Dalen zu vemieidcn, konncn beispielsweise MaB- 
n ah men ergrilTcn werden, daB ein Summer aktiviert wird, 
wenn der Daienschreibvorgang korrekl ohne irgendeinen 
Fehler a bgesch lessen worden ist, so daB dadurch der Hand- 55 
ler den AbschluB des Einspeichems der Daten besiiitigen 
kann. Die Eingabeeinheit 2 ist elcktrisch mil dem Riickge- 
winnungszenlruni 12 und dem Entsorgungszentmm 13 iiber 
eine Telefonleitung 7 oder dcrgleichen so verbunden. daB 
die Dalcn in der Eingabeeinheit an dem Ruckgewinnungs- 60 
zentrum und dem Enlsorgungszentrum eingesehen oder ge- 
priift werden konnen. Aufgrund dieser Anordnung kann der 
Lagerstatus der ausgemuslerlen Indus trieprodukte bei den 
einzelnen Hiindlern uberwacht oder an dem Ruckgewin- 
nungszentrum bcslatigt werden, was wicdcrum bcdcutcl, 65 
daB Riickgewinnungszeitpliine l^ur die ausgcmuslerlcn Indu- 
strie prod ukle fur die einzelnen Handler so geplanl werden 
konnen, daB die ausgemustericn Indus trieprodukte mit ho- 



hem Wirkungsgrad wiedergewonnen werden konnen. In 
diesem Zusammenhang ist auch zu erwahnen, daB die die 
Entgegennahme der ausgemuslerten IndusLrieprodukte an 
dem Ruckgewinnungszentrum 12 bel.reffenden Daten und 
ihre Entsorgungsergebnisse an dem Entsorgungszentrum 13 
in die in dem Handlergeschaft instalherte Eingabeeinheit fur 
die Telefonleitung 7 oder dergleichen geschrieben werden 
konnen. Dadurch werden zum gleichen Zeitpunkl, zu dem 
die Bearbeitung/Behandlung oder Entsorgung des ausgemu- 
slerten Indusuieprodukts abgeschlossen worden ist, die in 

die durch " " in Fig. 3 bezeichneten Reihen zu schrei- 

benden Dalen abschheBend in die in dem Handlergeschaft 
installierle Eingabeeinheit eingespeichert. Auf diese Weise 
kann der Handler das Enisorgungsdatum des ausgemusler- 
ten Industrieprodukts bestatigen und eine entsprechende In- 
formation an den betreffenden Lieferer geben. 

Im Falle der oben beschriebenen Ausfiihrungsform wird 
angcnommcn, daB die ausgemuslerten Industricproduktc in 
dem Handlergeschaft entgegengenommen wurden. Wenn 
die ausgemuslerten Industrieprodukle in dem Ruckgewin- 
nungszentrum 12 oder dem Entsorgungszentrum 13 entge- 
gengenoimnen werden, konnen die in Fig. 2 gezeigten Ge- 
rate und Anordnungen an dem Ruckgewinnungszentrum 12 
Oder an dem Entsorgungszentrum 13 angeordnet werden. 
Wenn ferner die Anzahl der zu handhabenden ausgemusler- 
ten Industrieprodukle fiar mehrere Arten oder Sorlen groB 
ist, konnen die ausgemuslerten Industrieprodukle in Behal- 
tem geordnel nach Sorlen aufgenoramen werden. In diesem 
Fall konnen die elektronischen Marken an den Behaltem 
einzeln befestigt werden. Auf diese Weise konnen Handha- 
bung und Transport der ausgemuslerten Industrieprodukle 
stark erleichiert werden. 

Wie sich aus dem Vorstehenden ergibi, kann das Spei- 
chem der Daten in die elektronische Marke in dem Handler- 
geschaft oder in dem Ruckgewinnungszentrum ohne Fehler 
ausgefiihrt werden. Da viele der einem Handler gelieferten 
ausgemuslerten Industrieprodukle gewohnlich solche sind, 
die einmal von dem gleichen Handler vermitlelt oder ver- 
kauft wurden, kann der Handler beispielsweise feststellen, 
ob sich das ausgemuslene Industrieprodukt wie entgegenge- 
nommen in einem fur die Wiederverwendung bereiten Zu- 
stand befindel oder nicht, oder die fiir die Entsorgung des 
ausgeniusterten Gegenstands anfallenden Kosten rail hoher 
Genauigkeit schatzen. Da auBerdem die Anzahl der vom 
Handler zu handhabenden ausgemuslerten Industriepro- 
dukle iibhcherweise relativ klein ist, ergibi sich fur den An- 
gestellten nicht die Nolwendigkeil, die Dalen in die elektro- 
nischen Marken einzuspeichern. Da zusaizlich jedes der 
ausgemuslerten Industrieprodukle mit der entsprechenden 
elektronischen Marke versehen ist, besteht keine Notwen- 
digkeit, das ausgenuisterle Industrieprodukt durch Befesti- 
gung eines entsprechenden Zetlels oder einer Notiz zu kon- 
irollieren. Die Entgegennahme und das Weitersenden der 
ausgemuslerten Industrieprodukle kann soniil problemlos 
ausgefuhrl werden. 

Fig. 4 veranschaulicht die Entgegennahme von ausgemu- 
slerten Indusiricproduktcn hauptsachlich an dem Ruckge- 
winnungszentrum 12. Dabei ist das ausgeniusterte Industrie- 
produkt 6 in dem Handlergeschaft mit der elektronischen 
Marke 1 versehen worden, in welche die fur die Bearbei- 
tung/Behandlung oder die Entsorgung des ausgeniusterten 
Gegenstands erfordcrlichen Dalen in die elektronische 
Marke 1 eingespeichert worden sind, wie es in Fig. 3 gezeigt 
ist. Das ausgeniusterte Industrieprodukt 6 wird durch cincn 
Fordcrcr zugcfuhrt, Wenn der Gegenstand 6 in den Konmiu- 
nikationsabdcckbercich einer Lese-/Einspeichereinheit 21 
eintritu liest diese die Daten aus der an dem Gegenstand 6 
befcstigten elektronischen Marke und priift, ob in dem Da- 
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teninhali Unvollsiandigkeiten oder Fehier vorhanden sind. 
Ferner speichert die Lese-/Einspeichereinheit 21 die Anga- 
ben zum Namen des Ruckgewinnungszentrums und das Da- 
tum der Rntgegennahme am RiickgewinnungsTentrum in die 
elektronische Marke ein. Der Name des Ruckgewinnungs- 
zentrums und das Entgegennahniedatuin konnen automa- 
tisch von einer Entgegennahme-Bearbeitungseinheit 22 er- 
zeugl werden. Die aus der elektronischen Marke 1 gelesenen 
Daten werden in einem Datenspeicher 23 gespeichert.. Die 
durch die Lese-/Einspeichereinheit 21 gefiihrlen ausgemu- 
sterten Gegenstande 6 werden an einem Aussortierabschnitt 
24 fiir ausgemusterte (jegenstande in drei Klassen enlspre- 
chend drei verschiedenen Wegen in Ubereinstimmung mil 
einem Bearbeilungsverfahren klassifiziert, das in dem FlieB- 
bild von Fig. 5 dargestellt ist. GeniaB dieser Figur wird zu- 
nachst in einem Schritt 30 entschieden, ob die Entsorgungs- 
kosien weniger als "X" betragen oder nicht. Wenn die Eni- 
sorgungskostcn klcincr als "X" sind (d. h. wenn dor Ent- 
scheidungsschritt 30 die Bestatigung " ja" ergibt), wird ein 
Weg 34 fur die Wiederverwendung (Wiederverwendungs- 
weg) gewahlt. Der Grund dafur besteht darin, da6 dem Aus- 
musterer bei Entgegennahme des Gegenstandes etwas Geld 
zu bezahlen ist, wenn der ausgemusterte Gegenstand, wie er 
entgegengenommen wurde, als wiederverwendbar erkannt 
worden ist. Wenn iin Gegensalz dazu die Entsorgungskosten 
von dem Ausmusterer bezahlt worden sind, geht die Bear- 
beitung zu einem Schritt 31 weiter, in welchem unter Bezug- 
nahme auf eine in Fig. 6 gezeigte Tabelle "Name des Gegen- 
stands" entschieden wird, ob fiir den nun zu betrachtenden 
ausgemusterten Gegenstand bestimmt wird, daB er auf einen 
Schredder-ZSorlierweg 32 oder altemativ auf einen Zerle- 
gungsweg 33 geschickt wird. Die in Fig. 6 gezeigte Tabelle 
wird vorher angefertigt und in der Enlgegennahjiie-Bearbei- 
tungseinheit 22 oder in dem Datenspeicher 23 gespeichert. 
Die sorlierten ausgemusterten Industrieprodukte werden 
entsprechend in einem Lager 25 fiir den Schredder-ZSortier- 
weg, in einem Lager 26 fiir den Zerlegungsweg bzw. in ei- 
nem Lager 27 fiir den Wiederverwendungsweg gelagert. 
Wenn das ausgemusterte Industrieprodukt zum Entsor- 
gungszentrum geschickt wird, werden das Abgabedatum 
und der Name des Bestimmungsentsorgungszentrums in die 
elektronische Marke durch eine der Abgabe zugeordnete 
Lese-/Einspeichereinheit 29 iiber eine Abgabebearbeitungs- 
einheit 28 eingespeichert und gleichzeilig in dem Datenspei- 
cher 23 gespeichert. Somit entsprechen die Daten, die in die- 
sem Stadium in die elektronische Marke eingespeichert 
sind, der Darstellung von Fig, 7. 

Die aus dem Lager 25 fiir den Schredder-/Sortier\^'eg ab- 
geschickten Gegenstande werden zu dem Entsorgungszen- 
irum geschickt, das hauplsachlich fiir das Schreddem ausge- 
legt ist, wahrend die aus dem Lager 26 fiir den Verkleine- 
rungsweg abgeschickten ausgemusterten Industrieprodukte 
dem EnLsorgungszeniruni zugefiihrt werden, das hauptsiich- 
lich fiir die Dement age ausgelegt ist. Femer werden die von 
dem Lager 27 fur den Wiederverwendungsweg abgeschick- 
ten ausgemusterten Industrieprodukte an Gebrauchtwaren- 
laden oder dergleichen geliefert. Wenn die Gegenstande in 
dieser Weise sortiert werden, kann ihre Bearbeitung/Be- 
handlung oder Entsorgung effektiv ausgefiihrt werden. 
Wenn alle Behandlungen/Bearbeitungen, wie sie erforder- 
lich werden, an einem Entsorgungszentrum ausgefiihrt wer- 
den, ist in diesem einen Entsorgungszentrum ein Gegen- 
stands-Aussortierabschnitt vorgesehcn, wie er in Fig. 4 ge- 
zeigtist. 

Fig. 8 zcigt cincn FluB der Bcarbcilungcn am Entsor- 
gungszentrum, das hauplsachlich fiir die Zerlegung von Per- 
sonalcomputem, Druckem und dergleichen und zusiitzlich 
fiir die Bearbeitung oder Behandlung zum RccycHsiercn 



von Kunststoffen von kastenformigen Gehausen oder Be- 
haltnissen ausgelegt ist. Es wird nun ein FluB von Behand- 
lungen/Bearbeitungen der ausgemusterten Industriepro- 
dukte beschrieben, wobei als Beispiele die Hauptkorper von 

5 Person alcomputem benutzt werden. Die Daten der elektro- 
nischen Marke 1, die an dem ausgemusterten Industriepro- 
dukt 6 (Hauptgehause eines Personalcomputers) befesdgt 
ist, werden von einer Lese-/Einspeichereinheit 41 iiber eine 
Entgegennahme-Bearbeitungseinheil 40 gelesen, um da- 

10 durch zu entscheiden, ob das ausgemusterte Industriepro- 
dukt ein kastenartiges Gehause aus Kunststoflf hat oder 
nicht, und zwar aufgrund der Basis des Herstellemamens, 
des Namens des Gegenstandes und seines Produktmodells. 
Es wird angenommen, dafi die das Vorhandensein oder das 

15 Fehlen von kastenartigen Elementen aus Kunststofif entspre- 
chend den Gegenstanden und ihren Produktmodellen betref- 
fenden Daten vorher in einen Datenspeicher 87 eingespei- 
chert worden sind. Wenn jcdoch die obcn crwahntcn Daten 
nicht in den Datenspeicher 87 eingespeichert worden sind, 

20 mu6 die zustandige Bedienungsperson iiber das Vorhanden- 
sein oder Fehlen von kastenartigen Elementen aus Kunst- 
stoff durch visuelle Betrachtung oder Messung entscheiden 
und so seine Ergebnisse iiber die Entgegennahme-Bearbei- 
tungseinheit 40 oder eine Gesamtbearbeitungs-ZGesamtsteu- 

25 ervorrichtung 88 eingeben. Fiir den Datenspeicher 87 wird 
eine Wiederauffindoperation durch die Entgegennahme-Be- 
arbeitungseinheit 40 ausgefiihrt, und wenn entschieden ist, 
dafi das ausgemusterte Industrieprodukt die kastenartigen 
Elemente aus Kunslstoff aufweist, wird das betreffende aus- 

30 gemusterte Indusuieprodukt zu einer KunststoffmeBstraBe 
uberfiihrt. Wenn andererseits das ausgemusterte Industrie- 
produkt kaum kastenartige Elemente aus Kunststoff auf- 
weist, wird es direkt zu einem Lager 44 iiberfuhrt. 

In der KunststoffmeBstraBe wird durch eine MeBeinheit 

35 42 eine Messung beziiglich Zersetzungsgrad, Qualitat und 
Farbe durchgefiihrt, deren Ergebnisse zusatzlich in der elek- 
tronischen Marke niittels einer Lese-/Einspeichereinheit 43 
eingespeichert werden, woraufhin der ausgemusterte Ge- 
genstand, der der Veniiessung unterworfen wurde, zu dem 

40 Lager 44 uberfiihrt. wird. In diesem Stadium sind die Daten 
der elekuonischen Marke so gespeichert, wie es in Fig. 9 
dargestellt ist. 

Die von dem Lager abgeschickten ausgemusterten Indu- 
strieprodukte sind in solche, die zu Arbeitstischen 45 und 46 

45 zum Zerlegen geschickt werden, und in solche sortiert, die 
iiber einen Forderer 47 zu einem 2^rkleinerungs-/Sortier- 
prozeBforderer 48 geschickt werden. Beispielsweise werden 
Personalcomputer, Femsehgerate und dergleichen zu den 
Arbeitstischen 45, 46 geschickt, wahrend Kiihlschranke, 

50 Waschmaschinen und dergleichen zu dem Schrcddcr-/Sor- 
tierprozeBforderer 48 iiber den Forderer 49 geschickt wer- 
den. 

Am Arbeitstisch 45 werden die Daten, die in der an dem 
ausgemusterten Industrieprodukt befestigten elektronischen 

55 Marke gespeichert sind, durch eine Lese-^inspeicherein- 
heit 50 gelesen, worauf die Entsorgungsdaten dieses ausge- 
musterten Gegen stands den Markendaten mittels einer Zer- 
kleinerungs-Bearbeitungseinheit 67 hinzugefiigt werden. 
Die Markendaten, die mil den Entsorgungsdaten des ausge- 

60 muster ten Gegens lands erganzt sind, werden dann in einem 
Entsorgungszentrumsspeicher 87 gespeichert. Der Daten- 
speicher 87 und die Gesanitbearbeitungs-ZGesamtsteucrvor- 
richtung sind elektrisch mit den Handlergcschaflcn und dem 
Ruckgewinnungszentrum bzw. den Riickgewinnungszcn- 

65 ircn durch die Tclefonlcitung 7 oder dergleichen vcrbundcn, 
so daB die in der elektronischen Marke autgezeichnetcn Da- 
ten fiir das Entsorgungsdalum dem Handler und dem Ruck- 
gewinnungszentrum iibemiiltelt werden konnen. Auf diese 
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Weise konnen der Handler und das Personal dem Riickge- 
winnungszentrum von den Entsorgungsdaten fur die ausge- 
musterten, von ihnen gehandhabten Industrieprodukte 
Kenninis erlangen. Die Gesanit.bearbeirungs-/Gesamt5teuer- 
vorrichtung 88 ist andererseits so ausgelegu daB sie die Da- 5 
ten erkennen kann, die den Handler und das Riickgewin- 
nungszentrum betreffen, und zur Bearbeitung oder Steue- 
rung dcs Enisorgungszentrums als Ganzes dienen. Die 
Haupirollcn dcr Gesamtbearbeitungs-ZGesamtsteuervorrich- 
lung 88 bcsichcn darin, die Inhalte des Datenspeichers 87 10 
dadurch /.u bcarbciten, daB Daten modifiziert oder hinzuge- 
fiigl und IDaicnubcrfuhrungen mil den Handiern und dem 
Ruckiicuinnungszenirum bzw. den Ruckgewinnungszen- 
ircn Liber die Tele ton lei lung 7 oder dergieichen ausgefiihrt 
wcrdcn. 15 

In /.uonlnung /.u dem Arbeilstisch 45 sind eine Lese- 
/liinspcichcrcinhcii 50 und t'unl' Pa let ten 52, . , 56 vorge- 
schcn. v*>bci an dicson Palciicn jcwcils Palcttcn zugcord- 
ncic clckiri^nischc Markcn 57 bis 61 feslgelegt sind. Femer 
sind l.csc-/l'ins|x;ic-ticivinhciicn 62 bis 66 jeweils fur die Pa- 20 
let ten /.u;:cv»nlnL'icn clckin^nischcn Marken 57 bis 61 vorge- 
sehcn. Die /jcrlcjiuniis-Bcarbeitungscinheit 67 ist elektrisch 
mit dun Ix'se-/l-!inspcic*hercinhciicn 50 und 62 bis 66 und ei- 
ner Palencnsicucreinheii 51 vcrbundcn und kann die Verar- 
beilung urul Sicucruiiij: dcs Djietuusiausches niiL ihnen und/ 25 
oder unicr ihnen ausluhren. Die an der Palette befestigte 
elektronisehc Markc blcibt ilaiicrnd bolcstigi. Die Daten, die 
von den elektronischcn Markcn gclragcn werden, die an den 
ausgeniuslcrtcn Industricprcxiuktcn jeweils befestigt sind, 
werden von dcr Lcsc-/ltinspcichcrcinheit 50 gelesen, wo- 30 
durch Bcstiinniungcn dcr cin/clncn Pal et ten auf der Basis 
der aus den elektronischcn Markcn gelesenen Daten be- 
stininit wcrtlcn, wobci ciiisprcchciuie Bestimniungscode- 
nuniinern in den jcwcils an den Palclten befestigten elektro- 
nischcn Markcn eingespcichen werden. Ein diensttuender 35 
Arbeiler demon ticrl oder zerlcgt das ausgemusterte Indu- 
strieproduki. Die sich aus der /crlegung ergebenden Telle 
werden auf den Palcttcn angeordnet. Die mit diesen zerleg- 
ten Teilcn beladcnen Pale i ten werden zu einer Transfer- 
straBe 68 unter Sieuerung der Paletiensteuereinheii 51 fur 40 
den Transport liings der Trans fersu aBe 68 geschickt, um so 
die zerlegicn Teile zu den zugchorigen Abfiihrkanalen 78 
bis 86 jeweils enisprechend den Codenummern abziifiihren. 

Die vorstehcnd kurz erwahnien Opera tionen oder MaB- 
nahnien werden iin einzelnen unter Bezug auf Fig. 10 unter 45 
der lediglich beispielsweisen Annahnie beschrieben, daB 
das betreffende ausgemusterte Industrieprodukt ein Perso- 
nalcompuier in Fomi eines Notebooks ist. Ein Personalcom- 
puler in Notebook-Bau weise kann gewohnlich in etwa zehn 
Bautcile 90 zerlcgt werden. Die Palcttcn sind jeweils mil 50 
den ID-Nunimern bezeichnei. Insbesondere ist die Palette 
52 mit "Nr. 1", die Palette 53 mit "Nr. 2", und die Palette 56 
mit "Nr. 5" (siehe Fig. 8) bezeichnet. Entsprechende Bezie- 
hungen zwischen den einzelnen Paletten und den darauf zu 
ladenden Bauieilen sind vorher lestgclegt. Insbesondere 55 
wird im Falle des Darstellungsbeispiels angenominen, daB 
die Paleitc "Nr. 1" fur die Aufhahme gedruckter Schaltkar- 
ten, die Palette "Nr. 2" fur kastenartige Elemente oder der- 
gieichen aus Kunststoff, die Palette "Nr. 3" fur Fliissigkri- 
stall-Glasplatten, die Palette "Nr. 4" fur Kabel und die Pa- 60 
lette "Nr. 5" fiir die Aufnalime von fur die Wiederverwen- 
dung vorgesehenen Teilen bestimmt sind. Die durch andere 
Einrichtungen als durch die Paletten abzufuhrcnden Bau- 
teile sind in sole he, die zu dem Schrcdder-ZSortierprozeB zu 
schicken sind, und in solchc klassihzicrt, die in einer an dcr 65 
Seitc des Arbcitstisches angeordneten Wicdergewinnungs- 
box 91 lur schadliches Material/Subsianz aufgenommen 
sind. Bei dem vorliegenden Beispicl werden Taslenfelder, 
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Disketien, Metallieile auf einem Forderer 49 angeordnet, 
der zu dem Schredder-ZSortierprozeB fiihrt. Batterien und 
Leuchtsloffrohren werden andererseits in die vorstehend er- 
wahnte "Riickgewinnungsbox 91 fiir schadliches Material/ 
Substanz gelegt. Die anderen Bauteile werden auf den ent- 
sprechenden Paletten angeordnet, wie es in Fig. 10 gezeigt 
ist. In die an den einzelnen Paletten "Nr. 1" bis "Nr. 5" befe- 
stigten, paleitenorientierten elekU*onischen Marken werden 
Abfuhrbestimmungscodenummern jeweils durch die Lese- 
/Einspeichereinheiten 62 bis 66 eingespei chert. Es sind acht 
Abfuhrbestimmungscodenummern Wl bis W8 jeweils ent- 
sprechend den Abfiihrkanalen 79 bis 86 vorgesehen. Eine 
Wahleinheit 92 fiir die Abfiihrbestimmungs-Codenummer 
weist Codeselektoren auf, die jeweils den Paletten "Nm." 
entsprechen. Die den palettenorientierten, elektronischen 
Marken entsprechenden Abfuhrbestimmungs-Codenum- 
niern werden aus den Abftihrbestiimnungs-Codenummem 
Wl bis W8 ausgcwahk. Die Auswahl dcr Codcnummcr cr- 
folgt durch die Zerkleinerungsbearbeitungseinheit 67 auf 
der Basis der Daten (beispiels weise Herstellemame, Pro- 
duktmodetl und kastenartige Elemente aus Kunststoff), die 
in der an dem ausgemusterten Industrieprodukt befestigten 
elektronischen Marke gespeichert sind. Beispiels weise wird 
fur die Palette "Nn 1" die Abfiihrbesdmmungs-Codenum- 
mer Wl gewahlL. Fiir die Palette "Nr. 2" wird die Abfiihrbe- 
stimmungs-Codenummer W3 gewahlt. Fiir die Palette "Nr. 
3" wird die Abfiihrbestimmungs-Codenummer W5 gewahlt. 
Fiir die Palette "Nr. 4" wird die Abfuhrbestimmungs-Code- 
nununer W7 gewahlt. SchlieBIich wird fiir die Palette "Nr. 
5" die Abfiihrbestimmungs-Codenummer W8 gewahlt Fiir 
die Palette "Nr. 2" wird die Abfiihrbestimmungs-Codenum- 
mer W2 Oder W3 auf der Basis der Daten gewahlt, die die 
kastenartigen Elemente aus Kunststoff betreffen. Weiterhiii 
wird fiir die Palette "Nr. 3" die Abfiihrbestimmungs-Code- 
nummer W4 oder W5 auf der Basis des Herstellemamens 
und des Produktjnodells gewahlt. 

Obwohl angenonimen wird, daB zwei Arten (W2, W3) 
von Abfiihrkanalen fur Kunststoffmateriahen vorhanden 
sind, gilt dies nur fiir die Zwecke der Beschreibung. Die 
Sorten der Kunstsioffmaterialien konnen erhoht werden. 
AuBerdem konnen niehr als zwei Abfiihrkanale fiir die 
Kunststoffmateriahen auf Herstellerbasis vorgesehen wer- 
den. Fiir die Kathodenstrahlrohre W6 kann eine in Zuord- 
nung zu dem Arbeitstisch 46 vorgesehene Palette verwendet 
werden. Auf diese Weise konnen die Codenummern jeweils 
entsprechend den Abfiihrbestimmungen erstellt werden. 

Als niichstes werden unter Bezugnahme auf das in Fig, 1 1 
gczeigte Zeiidiagramm die Sirdme der Bauteile beschrie- 
ben, die sich aus der Demonlage um den Arbeitstisch herum 
ergeben. In Fig. 11 ist die Datenlcseopcration der Lese-/Ein- 
speichereinheit 50 in der unlcren Reihe A dargestellt. Die 
Operation der Palettensteuereinheit ist bei B veranschau- 
licht, wahrend die Dateneinspeicheroperation der Lese-/Ein- 
speichereinheiten 62 bis 66 bei C dargestellt sind. Wcnn eine 
an einem ausgemusterten Industrieprodukt befestigte elek- 
ironische Marke in den Kommunikationsbereich der Lesc- 
/Einspeichereinheit 50 cintritt, erfolgt die Daten leseopera- 
tion durch die Lese-/Einspeichcrcinheit 50. Nach AbschluB 
dcr Daienleseoperation, die fiir eine Zcitdauer Tl durchge- 
fiihrt wird. empfangt die Palettensteuereinheit 51 ein Signal, 
welches den AbschluB der Daienleseoperation anzeigt, wor- 
aufliin die Paletten 52 bis 56 auf die TransferstraBe 68 abgc- 
schickt werden. Nach dem Abschicken der einzelnen Palet- 
ten werden andere Paletten empfangen, die liings der TVans- 
fcrsiraBc 68 ankoimiicn. Dicsc Operation wird wahrend ei- 
nes Zeitraums T2 ausgefiihrt. Ansprechend auf ein Signal, 
welches den AbschluB des Palettenaufnahmevorgangs an- 
?eigt, speichern die Lese-/Einspeichcreinheiten 62 bis 66, 
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die jeweils in der Nahe der einzelnen Paletten angeordnei 
sind, die Abfiihrkanal-Codenummern in die eleklronischen 
Marken ein, die jeweils an den einzelnen Paletten befestigt 
sind. Tn dieseni Zusainmenhang konnen die Abfiihrkanal- 
Codenumniem entsprechend dem vorher unter Bezug auf 5 
Fig. 10 beschriebenen Verfahren bestimmt werden. 

Nachdem die elektronische Marke von dem ausgemuster- 
ten Industrieprodukl abgenommen worden ist, wird diese 
demontiert, und die abgenommenen Bauieile werden je- 
weils in die vorherbestimmten Paletten gelegt. Die elektro- lO 
nische Marke wird iiber einen anderen ProzeB fur ihre Riick- 
sendung zum Ruckgewinnungszentrum, zum Handler usw. 
wiedergewonnen. Wenn jedoch ein fur die Wiederbenutzung 
bestiiTuntes Teil vorhanden ist, wird die elektronische Marke 
an dem fiir die Wiederverwendung bestimmten Teil befe- 15 
sdgt, ehe es auf die en tsprechende Palette gelegt wird. Wenn 
eine Vielzahl von fur die Wiederverwendung bestimmten 
Tcilcn vorhanden ist, wird zusatzlich cine Anzahl von elek- 
lronischen Marken vorbereitet, und die Daten des je weiligen 
ausgemusterten Gegenstandes werden durch die Lese-/Ein- 20 
speichereinheit 50 in diesen eleklronischen Marken einge- 
speichert, worauf die elektronischen Marken jeweils an den 
fiir die Wiederverwendung bestimmten Teilen befestigt wer- 
den. Nach AbschluB der vorstehend beschriebenen Arbeit 
setzt der Arbeiter ein darauCfolgendes ausgemuslerles Indu- 25 
strieprodukt auf den Arbeitstisch. Wenn das ausgemusterte 
Industrieprodukl in den Komniunikalionsabdeckbereich der 
Lese-/Ein speichereinheit 50 einiritt, wird der Inhalt oder 
werden die Daten, der bzw. die in der eleklronischen Marke 
aufgezeichnet sind, automatisch von der Lese-/Einspeicher- 30 
einheit 50 gelesen. Zu diesem Zeitpunktist seil dem vorher- 
gehenden Lesevorgang einer elekuronischen Marke, wie er 
in Fig. 11 bei A dargestellt ist, eine Zeit T3 vergangen. Das 
heiBt niit anderen Worten, daB die Zeitspanne T3 die Zeit 
darsteUt, die fur das Zerlegen eines ausgemusterten Indu- 35 
strieprodukls und zum Sortieren der ausgemusterten Teile 
benotigt wird. Die Zeit fiir die Zerkleinerung wird in den 
Datenspeicher 87 fiir jedes ausgemusterte Industrieprodukl 
eingespeichert.. Durch sequentielies und akkumulatives 
Speichem der Demontagezeiien fur die ausgemusterten In- 40 
dustrieprodukte jeder Art in dcni Datenspeicher 87 konnen 
die Arten von Gegenstanden statislisch ermittelt werden, die 
schwierig zu demontieren sind. Die auf diese Weise gesam- 
melten statistischen Daten konnen einem entsprechenden 
Konstruktionsingenieur mil dem Ziel zuriickgemeldet wer- 45 
den, ihn bei der Auslegung des Gegenstandes mit eineni 
Aufbau zu unterstiitzen, dereinfach zu demontieren ist. Eine 
solche Sanimelspeicherung von statistischen Daten kann 
nicht nur fiir die Deniontagezeit, sondem auch fiir Gegen- 
stande ausgefuhrt werden, die kasienartige Teile aus Kunst- 50 
stoff aufweisen, welche leicht einer Materialrecychsiening 
unterworfen werden konnen. 

Die einzelnen, auf die TransferstraBe 68 abgeschickten 

Paleuen werden zu den Lese-/Einspeichereinheiten 70 

77 gefiihrt, die jeweils an den Abfuhrkaniilen 78, . . ., 86 an- 55 
geordnet sind. Die Lese-/Einspeichereinheiten 70, . . 77 
lesen die Daten (Codenunmicm), die jeweils von den an den 
Paletten befestigten eleku-onischen Marken transportiert 
werden, wobei die Teile, die von der Palette getragen wer- 
den, fiir die eine Ubereinstinmiung beziiglich der Codenum- 60 
iner gefunden wird, in den richtigcn Abfiihrkanal abgefuhrt 
werden, der dieser Codenummer zugeordnet ist. Wenn gese- 
hen in Trans portrichtung der Transport straBc 68 von keiner 
der Lese-/Einspeichereinheiten 77 bis 70 eine Ubereinsiim- 
mung der Codcnummcm gefunden wird, werden die von der 65 
Palette gelragencn Teile in den Abfiihrkanal 78 abgegeben. 
Dadurch ist gewahrleislet. daB keine Bauteile auf der Palette 
auch dann blciben, wenn ein I^sefchlcr vorliegen sollte. In 



diesem Zusammenhang sollte der Abfiihrkanal 78 vorzugs- 
vveise so ausgelegt sein, daB er die Teile sammelt, die reich- 
lich mit Staubkomponenten versehen sind. 

Bei der in Fig. 8 ge/eigten System anordnung konnen die 
Paletten zu vorgegebenen oder gewiinschten Abfiihrkanalen 
transportiert werden. Wenn jedoch die Anzahl der Arbeitsti- 
sche zunimmt, kann sich sozusagen auf der TransferstraBe 
68 eine Verkehrsuberfiillung oder ein Stau ergeben. Fig. 12 
zeigt eine Anordnung gemaB einer weiteren Ausgestaltung 
der Erfindung, die vorzugs weise fur den Fall ausgelegt ist, 
daB eine groBe Anzahl von Arbeitstischen vorgesehen ist. 
Wie aus dieser Figur zu sehen ist, ist in Zuordnung zu einem 
Arbeitstisch 45 eine TransferstraBe 68 vorgesehen, wobei 
eine Vielzahl von Paletten 52, . . 56 zur Verfiigung steht. 
Langs der TransferstraBe 68 sind jeweils in Zuordnung zu 
Abfuhrkanalen 79, . . 86 Schalter 100, , . 107 vorgese- 
hen. Jede der Paletten 52, . . 56 ist mit einem Nocken 108 
zum Aktivicrcn der Schalter 100, 107 versehen. Wenn ein 
ausgemuslertes Industrieprodukl in den Kommunikations- 
abdeckbereich der Lese-/Einspeichereinheit 50 eintritt, wer- 
den die Daten gelesen, die in der elektronischen Marke auf- 
gezeichnet sind, die an dem ausgemusterten Industriepro- 
dukl befestigt ist. Auf der Basis der aus der elektronischen 
Marke gelesenen Daten bestimmt die Zerlegungsbearbei- 
tungseinheit 67 jeweils die Bestiminungen fur die einzelnen 
Paletten 52, . . 56. In diesem Fall werden die einzelnen Pa- 
letten jeweils fiir sich unter Steuerung der Palettensteuerein- 
heit SI fiir den Transport angetrieben, wenn nacheinander 
die Schalter 100, , . ., 107 aktiviert werden. Der Transport 
der Palette wird an einer vorgegebenen Position unterbro- 
chen, die durch eine vorher festgelegte Anzahl von Schal- 
tem 100, , . ., 107 vorher festgelegt ist, die durch den an der 
Palette angebrachten Nocken betatigt wurde. Dies wird an- 
hand von Fig, 13 unter der Annahme beschrieben, daB die 
Teilesortierung genauso wie in Fig. 10 dargestellt erfolgt. 
Fig. 13 zeigt insbesondere Beziehungen zwischen den Pa- 
lette- ID-Nunmiern (Nos.) und den Bestimmungen der Palet- 
ten in Kombination mil Aktivierungen der einzelnen Schal- 
ter 100, . . 107. Beispielsweise wird angenommen, daB die 
mit "No. 3" idennfizierte Palette bis zu der Abfiihrbesdm- 
mung uansporticrt wild, der die Codenummer W5 zugewie- 
sen ist. Fiir diesen Zweck miissen die Schalter, die an den 
Abfuhrbestiminungen vorgesehen sind, denen jeweils die 
Codenummem Wl bis W5 zugeordnet sind, von dem an der 
Palette "No. 3" angebrachten Nocken betatigt worden sein. 
Eine Aktivierung der Schalter, die an den Abfuhrbestim- 
mungen vorgesehen sind, denen die Codenuimnem Wl, , . ., 
W5 zugewiesen sind, und die erforderlich ist, daB die einzel- 
nen Paletten die jeweiligen Bestimmungen erreichen und 
dort anhalten, sind durch "I " bezeichnel, wahrend die Schal- 
ter, die nicht aktiviert werden miissen, in Fig. 13 mil "0" be- 
zeichnet sind. Die oben erwahnte entsprechende Einstellung 
kann durch die Zerlegungsverarbeitungseinheit 67 auf der 
Basis der Daten verwirklicht werden, die in den elektroni- 
schen Marken aufgezeichnet sind, welche jeweils an den Pa- 
letten festgelegt sind, Andererseits ist die Palettensteuerein- 
heit 51 so ausgelegt, daB sie die Palette zu dem 2^itpunkt 
anhalt, wenn eine Aktivierung einer vorgegebenen Anzahl 
von Schaltern test gcste lit worden ist (beispielsweise der 
Schalter mit den Abfiihrbestinnnungs-Codenunnnem Wl 
bis W5 fiir die Palette "No. 3"), Die Palette kann somil an ih- 
rem richtigen Bestimmungsabfiihrkanal angehalten werden. 
Danach werden die Bauteile auf der Palette auf einen ent- 
sprechenden Forderer 109, . . oder 117 abgefUhrt. Der For- 
dcrcr 109 kann als Schrcddcr-ZSorticrprozcBfordcrcr dicncn. 

Bei der oben beschriebenen Anordnung konnen die auf 
den Paletten getragcnen Bauieile jeweils zu den sachgerech- 
len Abfiihrbestimmungen transportiert werden, und die an 
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den Abfuhrkanalen gesammelten Bauteile sind somit mil 
hoher Zuverlassigkeil oder fehlerfnei auseinandersortiert. 
Das Sammeln der kastenartigen Elemente aus Kunststoff 
kann auBerdem die Verfugbarkeit. von hochreinen Kunst- 
sloffen gewahrleisien, die kaum eine Verschlechlerung erlit- 5 
ten haben. Die Kunstsloffteile werden von einein Schredder 
geschreddert (oder von einem Brecher gebrochen) auf eine 
GroBe, die als Rohmaterial fur Fonnwaren geeignet ist und 
nach dem Reinigen zu einem enisprechenden Handler irans- 
portiert wird. Auf diese Weise kann die Materialrecyclisie- lO 
rung der Kunststoffe verbessert werden. Da die gedruckten 
Schallungskarten Blei enthalten, werden sie von einer Vor- 
richtung behandelt, die far ein Behandeln der gedruckten 
Schaltungskarien ausgelegt ist, oder sie konnen zu einem 
Fachbetrieb fur eine geeignete Behandlung uberfuhrl wer- 15 
den. Das gleiche gilt fur Batterien und Leuchtstofifrohren. 
Sodaglas und Hartglas werden gewohnlich fur FlUssigkri- 
stall-Glasplattcn vcrwcndct. Sic soUtcn vorzugswcisc fur 
die Wiederverwendung in Sodaglas und Hartglas sortiert 
werden. Die vorstehend unter Beziehung auf Fig. 12 be- 20 
schriebene Anordnung lafit sich in zufriedendsteliender 
Weise bei der vorstehend erlauterten Sortierung einsetzen. 

Fig, 14 zeigt ein Uberpriifungsverfahren fur fur die Wie- 
derverwendung bestimmte Teile. Die fur die Wiederverwen- 
dung bestimniien Teile werden zu einem.Gebrauchtwaren- 25 
handler oder dergleichen von dem Riickgewinnungszentrum 
aus geschickt und werden von dem Gebrauchtwaren handler 
einer Priifung unterworfen oder konnen altemativ an dem 
Entsorgungszentrum inspiziert, gelestet oder gepriift wer- 
den. Wie vorher erwahnt, ist der fiir die Wiederverwendung 30 
bestimmte Teil mil der elektronischen Marke versehen, in 
welcher das entsprechende ausgemusterte Industrieprodukt 
betreffende Dalen eingespeichert oder aufgezeichnet sind. 
Die Daten der elektronischen Marke werden in eine Inspek- 
tionsbearbeitungseinheit 121 iiber eine Lese-/Einspeicher- 35 
einheit 120 geholt. 

GemaB Fig, 14 spei chert der Datenspeicher 87 einen In- 
spektionsvorgang ab, auf dessen Basis eine Uberpriifung der 
fiir die Wiederverwendung bestimmten Teile durchgefuhrt 
wird. Als lypische, fiir die Wiederverwendung bestimmte 40 
Teile sind Stroniquelleneinheiten, Festplatlen und derglei- 
chen zu erwahnen. In der folgenden Beschreibung wird bei- 
spielsweise angenonimen, daB das fiir die Wiederverwen- 
dung bestimmte Teil eine Festplatte ist. Die Inspektionsver- 
arbeitungscinheit 121 holt die den Inspektionsvorgang be- 45 
treffenden Daten aus dem Datenspeicher 87. Da die den je- 
weihgen Gegenstand betreffenden Daten von der Lese-/Ein- 
spcichereinheit 120 gelesen worden sind, werden die Daten 
fiir den Inspektionsvorgang aus den gegenstandsbezogenen 
Daten gewonncn, die anschlieBend auf einer Anzeigeeinheit SO 
123 fiir einen Teile-lnspeklionsvorgang angczeigt werden. 
Mit der Inspeklionsbearbeitungseinheit 121 ist ein inspekli- 
onsorienlierter Personalcomputer 122 verbunden, mit dem 
eine der Inspektion zu unterziehende Festplatte verbunden 
ist. Durch Zugang zu der Inspeklionsbearbeitungseinheit 55 
121 wird der Inspektionsvorgang auf der Anzeigeeinheit 
123 fiir den Teile-Inspcklionsvorgang angczeigt. Entspre- 
ciiend dem angezeigten Inspektionsvorgang zeichnet der 
Arbeiter Testdalen auf der FestplaUe auf und gibt sie davon 
wiedcr mit Hilfe des inspektionsorientierten Pcrsonalcom- 60 
puters 122 durch Verweridung eines Schallfxrgehnesscrs und 
einer Schwingungsaufnahmevorrichlung. Zu diesem Zeit- 
punkt priiftder Arbeiier oder die Bedienungsperson das Vor- 
handensein oder das Fehlen einer Abnonnalitiit in dem Er- 
gcbnis der Aul-zcichnungAVicdcrgabc und das Vorhandcn- 65 
scin oder das Fehlen von Abnormalilalen in der Schwingung 
Oder dem Schallpcgcl. Wenn kcine AbnormaHtiil fcstgesielh 
wird, wird cntschieden, daB das bctrelTende Teil (d. h. im 
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vorliegenden Fall die Festplatte) passieren kann. Die Eigeb- 
nisse der Untersuchung oder der Oberprufung werden in den 
Datenspeicher 87 ohne Beriicksichtigung des Vorhanden- 
seins oder Fehlens der Ahnormalitat automatisch in Kombi- 
nation mit den Daten fiir den hergestellten Gegenstand ein- 
gespeichert, die in der elektronischen Marke aufgezeichnet 
sind. Die Ergebnisse der Inspektion/des Tests konnen je 
nach Fall ausgedruckl und als Daten fur die Inspektions- 
/Testergebnisspezifikatjon beim Versenden der Teile (in die- 
sem Fall Festplatten) verwendet werden. Die Anordnung 
kann auch so getxoffen werden, daB die Testdaten fiir den 
Konstruktionsingenieur fiir den (legenstand iiber die Tele- 
fonleitung 7 oder dergleichen verfugbar sind, was fiir ihn bei 
der Konstruktion des Gegenstands oder Produkts in der Zu- 
kunft hilfreich ist. Durch Sammeln von Schwierigkeiien an- 
zeigenden Informationen kann das Inspektionsverfahren 
verbessert werden. 

Da die Daten des ausgcmustcrtcn Induslricprodukts in der 
elektronischen Marke aufgezeichnet sind, die an den fur die 
Wiederverwendung bestimmten Teilen befestigt ist, konnen 
die Inspektion smaBnahmen fur die fUr die Wiederverwen- 
dung bestimmten Teile so erzeugt werden, daB sie angezeigt 
werden, wahrend das Ergebnis der Inspekdon oder der 
Uberpriifung in Kombination mit den den jeweiligen Ge- 
genstand betreffenden Daten verarbeitet werden kann. So 
konnen die fiir die Wiederverwendung bestimmten Teile 
problemlos mit hoher Genauigkeit inspiziert oder gepriift 
werden, wodurch die Wiederverwendung der Bauteile des 
ausgemusterten Industrieprodukts mit hoher Betriebssicher- 
heit gewahrleistet werden kann. Die Anzeigefunktion fiir die 
InspektionsmaBnahmen kann in gleicher Weise in die An- 
zeigeeinheit fiir die ZerlegungsmaBnahmen integriert wer- 
den, da die in der elektronischen Marke aufgezeichneten 
Daten zur Verfiigung stehen. 

Das erfindungsgemaBe Recyclisierungssystem fiir die 
ausgemusterten Industrieprodukte hat die nachstehend er- 
lauterten vorteilhaften Wirkungen und Effekte. 

Da jeweils eine Einzelzuordnung zwischen den elektroni- 
schen Marken und den ausgemusterten Industrieprodukten 
Oder Paletten vorgesehen wird, konnen die fiir das Entsorgen 
des ausgemusterten Industrieprodukts erforderlichen Infor- 
mationen gleichzeitig mit der Uberfuhrung des Produkts 
tiberfiihrt werden. wodurch eine Handhabung der ausgemu- 
sterten Industrieprodukte und Begleitzettel unnotig gemacht 
werden konnen. Da gelegentlich erforderhch werdende Da- 
ten zusatzlich im Verlauf der Uberfiihrung des ausgemuster- 
ten Industrieprodukts aufgezeichnet werden konnen, konnen 
die fur die Behandlung oder Bearbeitung erforderlichen Da- 
ten immer zusammen mit dem ausgemusterten Industriepro- 
dukt bewegt werden. Wenn die Speicherkapazitat der elek- 
tronischen Marke gering ist, konnen die Informationen in 
codierter Form eingespeichert werden, so daB die codierien 
Daten durch Ausgabegerate fiir das Entsorgungsbearbei- 
tungssystem decodierl werden konnen, das von einem Com- 
puter gehandhabt wird. Dadurch ist es in dem Riickgewin- 
nungszentrum Oder dem Entsorgungszentrum m5glich, den 
Namen des Ausmusterers, das Datum fur die Entgegen- 
nalime des ausgemusterten Industrieprodukts, den Namen 
des Herstellers, das Produkt model K den Namen der fiir die 
Entsorgung vcrant wort lichen Person, das Datum derEntsor- 
gung usw. eingespeichert werden, und es konnen die Gegen- 
stiindc voriibergehend in dem Lager gclagert oder direkt 
weiter zur Bearbeitungs-ZBehandlungsstraBe gelicfert wer- 
den. Zu dem Zeitpunkt, zu dem die Bearbeitung oder Be- 
handlung an dem Enlsorgungszcntrun* ausgcfiihrt wird, 
konnen die Inlx>niiationen, die in der elektronischen Marke 
aufgezeichnet sind, welche an dem ausgemusterten Indu- 
strieprodukt befestigt ist, durch die Lesc-/Einspeichereinhcit 
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gelesen werden, woraufhin die Daten zu dein Datenspeicher 
fiir ein Speichem des Enisorgungsdatums geschickt werden, 
Oder altemativ wird das Entsorgungsdatum zusatzlich in der 
elektronischen Marke eingespei chert.. Durch T^sen der in 
der abschlieBend wiedergewonnenen elektronischen Marke 5 
aufgezeichneten Infomiationen ist es moglich, den FluB 
Oder den Weg, langs dem das ausgemusterte Industriepro- 
duki gehandhabl worden ist, beginnend von der Enlgegen- 
nahnie bis zur Enisorgung zu verw alien. 

loir dicjcnigcn ausgeniusterlen Industrieprodukte, die ka- 10 
slcnariigc Elciuente aus Kunststoff haben, werden die fur 
die Bcarbcilung/Bchandlung oder ihre Entsorgung erforder- 
lichcn Daicn in die clektronische Marke eingespeichert. Die 
Daicn ocicr Infonnationen, die zusatzlich einzuspeichem 
sind, sind der Cirad der Verschlechterung, die Qualitat und 15 
die I'arbc der kastcnartigen Elemente aus Kunststoff, die 
durch Vcrucndtmg cincr Vorrichiung oder von Vorrichtun- 
gcn criiahcn werden konncn. die /.uni Mcsscn dicscrEigcn- 
schaficn ausiiclei:! siml. Die als McBcrgebnis erhaltenen Da- 
ten konnen /.usai/.lieh in die elckironische Marke durch eine 20 
Lese-/l:inspeiehcrcinhcil ein>:cs|XMchert und fiir das selek- 
tive Sorticrcn ilcr k jsienartigcn lilcniente aus Kunststoff 
verwcndei wcrilcn. 

In Vcrbintlun): mil der Durc!i!uhrung der Bearbeitung/Be- 
handlung i;irle^ uusiieniuMerlen Iruluslrieprodukls kann eine 25 
Soriiercntseheiilunjiseinrielilung vorgesehen werden, die 
Entscheiduniien an 1* der Basis der Infonnationen trifft, die in 
der elektronischen Marke aufge/eichnet sind, welche an 
dein ausgoinusierien Indusirieprcxiukt befestigt ist, undzwar 
dahingehcnd, ob das ausgeiiiusicne Industrieprodukt auf 30 
den Schreddcr- /Sort icrwcg*" Oder auf den Zerlegungsweg ge- 
schickt wird, woilureh der linisorgungsweg, der fiir das aus- 
gemusterte Indus trieproiluki /-uiritVt oder optinial ist, wahl- 
weise richlig hestinunl werden kann. In den meisten prakti- 
schen Fallen werden die das Aussortieren eines vorgegebe- 35 
nen ausgeniusicrien Indusirieprodukts betreffenden Daten 
vorher in der an ihiii Icsigelegicn elektronischen Marke ge- 
speichert. Wenn jedoch eine die Sortierung betreffende, 
komplizierte Entscheidung erforderlich ist, kann die Ent- 
scheidung dadurch crlblgen, daB eine entsprechende Frage 40 
an das Entsorgung s verai be itungssy stem gerichtet wird. 

Durch Befestigcn oder Festlegen der eleku-onischen 
Marke (HF-ID-Marke) an dem ausgemusterten Industrie- 
produkt und durch Einspeichem von Grunddaten, wie den 
Namen des Ausmusierers und das Entgegennahmedatum so- 45 
wie des ausgeniusienen industriellen Gegenstandes durch 
die Lese-/Einspeichereinhcit, konnen aufeinanderfolgend 
erhaliene Daten automaiisch in die elcktronische Marke ein- 
gespeichert werden. Dadurch kann die Betreibung des Ge- 
genstandstransfers erleichtert werden, wodurch eine Ar- 50 
beitseinsparung realisiert werden kann. Da der Aussortier- 
/KlassifizierprozeB der hergestellten Gegenstande und der 
zerkleinerten Teile im wesentlichen fehlerfrei ausgefuhrl 
werden kann, kann fiir jcdes der ausgemusterten IndusU-ie- 
produkte ein opdmaler Entsorgungsweg ausgewahlt wer- 55 
den. Auf diese Weise liiBl sich die Materiah-ecyclisierung 
von kastcnartigen Elenienten aus Kunststoff und die Rccy- 
clisierung von Bauteilen auBerst effizient verwirklichen. 

Patent anspriiche 60 

1 . System zum RccycHsieren von ausgemusterten In- 
dustrieprodukte n 

— niit einein Trans port prozeB fur die ausgemu- 
sterten Industrieprodukte (6, 6a, 6b), die von cin- 65 
zelnen Ausmustcrungsquellen (10) zu einem Ent- 
sorgungszentrum (13; 14) abgefuhrt werden, und 

- mit einem BehandlungsprozeB fiir die ausgc- 
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musterten Industrieprodukte (6) an dem Entsor- 
gungszentrum (13; 14) 

- wobei fiir die Behandlung jedes der ausgemu- 
sterten Industrieprodukte (6) erforderliche Tnfor- 
mationen in eine elektronische Marke (1) einge- 
speichert sind, die an jedem der ausgemusterten 
Industrieprodukte im Verlauf der Uberfuhrung der 
ausgemusterten Industrieprodukte (6) zum Ent- 
sorgungszenurum (13; 14) von den einzelnen Aus- 
musterungsquellen (10) aus befesdgt ist, und 

- wobei die an dem ausgemusterten Industriepro- 
dukt (6) befestigte elektronische Marke (1) zu- 
sammen mit dem ausgemusterten Industriepro- 
dukt (6) zu dem Entsorgungszentrum (13; 14) ge- 
schickt wird. 

2. Recychsierungssystem fiir ausgemusterte IndusUie- 
produkte nach Anspruch 1, bei welchem die an dem 
ausgemusterten Industrieprodukt (6) fcstgclcgtc elek- 
tronische Marke (1), die zu dem Entsorgungszentrum 
(13; 14) fur ausgemusterte Industrieprodukte geschickt 
wird, zu der Stelle zuruckgeschickt wird, an der die In- 
formadonen in die elektronische Marke (1) eingespei- 
chert worden sind. 

3. Recyclisierungssystem fur ausgemusterte Indusuie- 
produkte, 

- mit einzelnen Ausmustcrungsquellen (10), von 
denen aus die Industrieprodukte als ausgemusterte 
Industrieprodukte (6) abgefuhrt werden, 

- mit Handleragenturen, Leasing-Agenturen und 
Vermietungsagenturen (11) zum Sainmeln von 
ausgemusterten Industrieprodukten hauptsachlich 
von den einzelnen Ausmusterungsquellen (10) 
aus, 

mit wenigstens einem Ruckgewinnungszen- 
trum zum Sammeln der ausgemusterten Industrie- 
produkte haupusachlich von den Handleragentu- 
ren, den Leasing-Agenturen und den Vennie- 
tungsagenturen, und 

- mit einem Entsorgungszentrum (13; 14) zum 
Behandeln der ausgemusterten Industrieprodukte 
(6), die hauptsachlich von dem Ruckgewinnungs- 
zentrum (12) erhalten werden, 

- wobei eine elektronische Marke (1), in welche 
Daten eingespeichert und aus welcher Daten gele- 
sen werden konnen, an dem ausgemusterten Indu- 
strieprodukt (6) Oder altemativ an einem Haupt- 
bauteil von ihm oder altemativ an einem Behalter, 
in dem das ausgemusterte Industrieprodukt (6) 
aufgenommen ist, an einer der Handleragenturen, 
der Leasing-Agenturen, der Mietagenturen, an 
dem Riickgewinnungszentrum (12) oder an dem 
Entsorgungszentrum (13; 14) befestigt wird, und 

- wobei fiir die Recyclisierung erforderliche Da- 
ten durch Lese-/Einspeichereinrichtungen (21; 
29) in die elektronische Marke (1) eingespeichert 
und aus ihr gelesen werden. 

4. Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Industrie- 
produkte nach Anspruch 3, bei welchem die Daten von 
den Lese-/Einspeichereinrichtungen (41; 43; 50; 
62, . . 66; 70, . . 77) gelesen werden, uni dadurch 
selektiv die ausgemusterten industriellen Produkte da- 
durch zu sortieren, daB auf der Basis der aus der elek- 
tronischen Marke (1) gelesenen Daten cntschieden 
wird, ob das ausgemusterte Industrieprodukt (6) auf ei- 
ncn Schrcddcr-ZSorticrweg (32), cincn 2brklcincrungs- 
weg (33) oder einen fiir die Wiederverwendung be- 
stinimten Weg (34) geschickt werden soil. 

5. Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Industrie- 
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produkte nach Anspruch 3, bei welchem fur das ausge- 
musterte Indus Lrieprodukt (6), welches kasienartige 
Elemente aus Kunstsloff aufweist, der Grad der Ver- 
schlechterung, die Qualitat. und die Farbe des kastenar- 
tigen Elements aus Kunststoff gemessen und die Er- 5 
gebnisse da von zusatzlich durch Lese-/Einspeicherein- 
richtungen (71; 72) in die elektronische Marke einge- 
speichert werden. 

6. Recyclisierungssystem fur ausgemusterte Indusu-ie- 
produkte nach einem der Anspruche 3 bis 5, lO 

init Sortiereinrichiungen (24), die in dem Ent- 
sorgungszenuum (13; 14) zum Sortieren/Klassifi- 
zieren demon derter Teile angeordnei sind, 

- wobei die Sordereinrichtungen (24) eine Viel- 
zahl von Paletten (62, . . 56) aufweisen, die auf 15 
eiher UberfuhrungsstraBe (68) fur die Aufnahme 
demontierter Teile angeordnet sind, die sich durch 
die Zcrlcgung der ausgcmustcrtcn Industricpro- 
dukte (6) ergeben, und 

- mit Abfiihrkanalen (78, . . 86) fur das Abfuh- 20 
ren der Bauteile auf den Paletten (52, . . 56), 

- wobei die in den elektronischen Marken (57, 
61), die jeweils an den ausgemusterten industriel- 
Icn Produkten befestigt sind, aufgezeichneten Da- 
len von den Lese-/Einspeichereinrichtungen (50; 25 

70 86) gelesen werden, wodurch jeweils Be- 

siimniungen der Paletten (52, . . 56) auf der Ba- 
sis der jeweils von den elektronischen Marken 

(57 61) gelesenen Daten festgelegt werden, 

dainit die deniontierlen Teile zu den Abfiihrkana- 30 
len (78, . . ., 86) geschickt werden konnen, wah- 
rcnd sie voneinander sortiert sind. 

7. System zum Recyclisieren von ausgemusterten In- 
dusiricproduklen, 

- niit einer Vielzahl von Paletten (52, . . ., 56), 3.S 

- mit elektronischen Marken (57 61), die je- 
weils an den Paletten befestigt sind, 

- mil Fordereinrichtungen (47, 48, 49) zum Tra- 
gcn der Paletten (52, . . 56), 

- mil einer Vielzahl von Abfiihrkanalen (78, . . ., 40 
86) fur die Aufnahme der zu ihnen durch Forder- 
einrichtungen (47, 48, 49) geu-agenen Paletten, 

- mil Einspeichereinrichtungen (62, . . ., 66) zum 
Einspcichem von Infomiationen bezuglich eines 
Bcstimniungsabfuhrkanals (78, . . 86) der Pa- 45 
Icllc, an der die elektronischen Marke (57, . . ., 
61) betcstigt ist, in der elektronischen Marke, und 

- mil Lcseeinrichiungen (70, . . 77) zum Ausle- 
scn dor Infoniiationen bezuglich des Bestim- 
inungsabfuhrkanals (78, . . 86) der von den For- 50 
dcrcinrichuingcn (47, 48, 49) iransporlierlen Pa- 
lette aus der an der Palette befestigten elektroni- 
schen Marke, um dadurch die Palette selekliv zu 
dem Besiiminungsabfiihrkanal (78, . . ., 86) zu 
schickcn, der durch die Bestimniungsinfonnatio- 55 
ncn aufgczeigi ist. 

8. Recyclisierungssystem fur ausgemusterte Industrie- 
produkle, 

- mil einer Vielzahl von Paletten (52, . . 56), 

- mil palellenoricnticrten elektronischen Marken 60 
(57, 61), die jeweils an den Paleuen befestigt sind, 

- mil erslen Lese-/Einspcichereinrichtungcn 

(62 66) zum Einspeichern von Daten in den 

paleitenorieniierien Marken (57, . . ., 61), 

- mit Abfiihrkanalen (78, . . ., 86), an dcncn die 65 
Paleiicn jeweils en I laden werden, und 

- mil zwcilen Lese-/Einspeichercinrichlungcn 
(70 77), die jeweils an den Abt-uhrkaniilen 
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(78, , . 86) angeordnet sind, zum Lesen der je- 
weiligen Daten, die in den palettenorientierten 
elektronischen Marken (57, . . 61) aufgezeich- 
nersind, 

- wobei jeweils in die palettenorientierten elek- 
tronischen Marken (57, . . ., 61) Lieferbestim- 
mungscodes gespeichert sind, welche die Bestim- 
mungsabgabekanale (78, . . ., 86) angeben, wobei 
jede der Paletten zu den Abgabekanalen transpor- 
tiert wird, bei denen die in den palettenorientier- 
ten elektronischen Marken (57, . . ., 61) aufge- 
zeichneten Daten von den zweiten Lese-/Einspei- 
chereinrichtungen (70, . . 77) gelesen werden, 
und wobei dann, wenn ein Code der palettenorien- 
tierten elektronischen Marke (57, . . 61) mit ei- 
nem Code des Abfuhrkanals (78, . . 86) uberein- 
stinimt, Bauteile auf der mit dem ubereinstim- 
mcndcn Code vcrschcncn Palette in den Abfiihr- 
kana! abgegeben werden, fiir den die Codeuber- 
einstimmung festgestellt worden ist. 

Hierzu 10 Seite(n) Zeichnungen 
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